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Aerosolversion der Filmverzinkung ZINGALU. Fur die einfache Anwendung auf kleineren Flachen. Enthalt 90% hochreines
Zink und 4% Aluminiumflakes in der Trockenschicht. Bietet einen dauerhaften kathodischen sowie barrierebildenden
Schutz fUr eisenhaltige Metalle. Die Aluminiumflakes sorgen fUr eine helle, metallische Oberflache, die dem Aussehen von
verzinkten Flachen ahnelt. Ideal zur Reparatur und Ausbesserung beschadigter oder gealterter Feuerverzinkungen,
metallisierter oder anderer Zink-Aluminium-Magnesium-beschichteter Konstruktionen. ZINGALUSPRAY kann direkt auf
einen sauberen und angerauten Untergrund unter einer Vielzahl atmosphérischer Bedingungen aufgetragen werden.

Physikalische Daten und technische Informationen

FLUSSIGES PRODUKT LAGERUNG
Typ Organisches Zink-Aluminium Aerosol Lagerfahigkeit \')2psdcisléesgz:e‘;a\?;?ggciirnznglnal
Dichte 1,58* kg/dm@ (0,05 Kg/dm?) Legeing Trooken lagern bei 5°C bis 30°C;

55% nach Gewicht" (+2%) in gut bellfteter Umgebung.
Feststoffgehalt | 550, nach Volumen® (+29%)

(0] =T (0]
ANWENDUNGSBEDINGUNGEN
Treibmittel Dimethylather (DME) UNGS GUNG
Flammpunkt -41°C (~Treibmittel) Umgebung | 0°C - +50°C
VOC 659 g/L Rel. Luft- Maximum 95% RH.
feuchtigkeit Nicht auf feuchte oder nasse Oberflachen

TROCKENFILM Minimum 3°C Uber Taupunkt

G it Alumini | Oberflache Maximum 60°C
Farbton fau mit Auminiumgianz Keine visuelle Prasenz von Wasser oder Eis
Glanzgrad MaBig glanzend +5°C - +30°C
Empfohlene 40 — 150 um TSD Z|NGALUSPRAY kann .auoh auBerhglb
Schichtdicke (siehe Systemempfehlung) Produkt dlesctjas . Tlct)am|'o<?|ra’[utrb§r((a]:chrs1 é/ﬁrﬁrbe(ljtet

Aluminium: 4% (=1%) nach Gewicht ‘é";rncehq eeinflusst - jedoch =iatte —der
Aktivgehalt Zink: 90% (+1%) nach Gewicht,Reinheit -

99,995% (ASTM D520 — Type IlI).
Tomporatur Von -40°C 10 +120°C, ERGIEBIGKEIT UND VERBRAUCH
Resistenz mit Spitzen bis zu +150°C Theoretisch | Ergiebigkeit Verbrauch
pH Resistenz ﬁtmosp.hareé g-gblg 1525H pH 40pumTSD | 2,1 m¥/spray 0,48 spray/m?

. MMErSIon: 9.9 DIS 9.5 P 90 um TSD 0,93 m?/spray 1,1 spray/m2
estion: . clon — 120 um TSD | 0,70 m2?/spray 1,4 spray/m?
dees neue SCh'c.:ht ANCHLLIERAT verilEst d'? Praxis: Abhangig von der Oberflachenrauheit und dem
Vorherige, um eine neue homogene Gesamtschicht zu Spriihverlust
bilden. Mit ZINGALU(SPRAY) beschichtetet :
Konstruktionen kénnen einfach mit ZINGALUSPRAY VERPACKUNG
aufgeladen oder instandgesetzt werden.
| 500mL | Lieferbar | VPE 12 x 500 mL

*without propellant
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UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

ALLGEMEIN

ZINGALUSPRAY ist auf eine saubere, raue und trockene Oberflache aufzutragen, damit die aktiven Zinkpartikel direkt
mit dem Stahl- oder Zinkuntergrund in Kontakt kommen. Die vorbereitete Oberflache muss frei sein von Ol,

Fett, Schmutz, Staub, Rost, Walzhaut, Farbe, Oxiden, Korrosionsprodukten und anderen Fremdstoffen.

OBERFLACHEN VOR-REINIGUNG

Die Oberflache ist zu reinigen, um O, Fett, Schmutz und andere Verunreinigungen gemas ISO 8504-2, ISO 8504-3
0derSSPC-SP 1 zu entfernen. Empfohlene Reinigungsmethode: Organische Losemittelreinigung mit ZINGASOLV (nur flr
kleine Flachen und Nacharbeiten — entfernt keine Salze). Eventuelle Rickstéande aus dem Vorreinigungsprozess sind
durch eine abschlieBende Spulung mit klarem Wasser oder Losemittel zu entfernen und anschlieBend mit sauberer,
trockener Druckluft abzutrocknen.

ZINGAMETALL-Vertreter/-Handler beztglich der maximal zuléassigen Oberflachensalzkonzentration konsultieren.

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Es wird dringend empfohlen, dass alle Oberflachen den Anforderungen der ISO 8501-3 Tabelle 1, mindestens P2
entsprechen und alle scharfen Kanten vor der Oberflachenvorbereitung einen Radius von mindestens 2-3 mm aufweisen.

Stahl

Oberflachen Reinheit
Strahlen

Minimum Empfohlen
SSPC-SP 6 / NACE No. 3 Sa 2.5/ SSPC-SP 10 / NACE No. 2
Hand / Power Tool St 2 (ISO 8501-1) St3 (ISO 8501-1) / SSPC-SP 11
UHP Wasser SSPC-SP WJ-1 / NACE WJ-1 / Wa 3 (ISO 8501-4)
Laser PLA-TA (AMPP SP21511-1)

Oberflachen Profil 50 -1 00 um Rz / ISO 85083-1 - Medium (G)

Feuerverzinkter Stahl (HDG), ZAM (Zink, Aluminium, Magnesium) und metallisierter Stahl (TSZ oder TSZA)
Oberflachen Reinheit HDG or ZAM TSZ or TSZA
Sweepen: Neu metallisierte Oberflachen weisen eine

SSPC-SP 16 / ASTM D 6386

Neu

Hand und/oder Power Tool:
Kontrolliertes Anrauen der Oberflache

pordse Struktur auf, die eine gute Haftung
von ZINGALUSPRAY gewahrleisten. Zink-
Korrosionsprodukte entfernen.

Bewittert und intakt - Dampfreinigung oder UHP Wasser

WeiBrost entfernen Sweepen: SSPC-SP 16 / ASTM D 6386
(Zink-Korrosionsprodukte) Hand und/oder Power Tool
Oberflachenprofil Minimum 30 pm Rz
Vor dem Auftragen von ZINGALUSPRAY ist die Oberflache ordnungsgeman mittels unbelasteter,
Entstaubung

trockener Druckluft zu entstauben. Maximale zuldssige Staubbelastung: Klasse 2 — ISO 8502-3.

So schnell wie mdglich nach der Oberflachenvorbereitung auf den metallischen Untergrund auftragen,
um eine mogliche Kontamination oder Korrosion vor dem Beschichten zu verhindern. Andernfalls
muss die Oberflache erneut nach dem zuvor beschriebenen Verfahren gereinigt werden.

Maximale
Wartezeit

Flr weitere Informationen bitte ZINGAMETALL-Vertreter/-Handler kontaktieren.
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ANWENDUNGSANWEISUNGEN

ALLGEMEIN

ZINGALUSPRAY muss vor der Anwendung kraftig geschiittelt werden. Schitteln Sie die Aerosoldose
Schtteln nach Freisetzen der Mischkugeln mindestens 30 Sekunden kraftig. Wiederholen Sie dies jedes Mal,
wenn ZINGALUSPRAY eine Weile nicht verwendet wurde.

Die Spraydose 30cm vom Untergrund entfernt halten und mit einer kontinuierlichen seitlichen Hin- und Her-
bewegung auftragen. Fur optimale Abdeckung die Anwendung mit einem senkrechten Durchgang wiederholen.

Anwendung

Equipment und Verspritzer mit ZINGASOLV oder einem aromatischen Losemittel reinigen. Nach jeder

FETEE Verwendung die Spraydose kopfliber halten und den Spriihknopf driicken, um Verstopfungen zu verhindern.

TROCKN UNGSZE|T (40 um TSD in gut beldfteter Umgebung) U BERSCH |CHTEN (In gut beldfteter Umgebung)

Luft Temp. 10°C 20°C 30°C Uberschichten mit einer neuen Schicht ZINGALUSPRAY
Staub trocken | 20 Minuten | 15 Minuten | 5 Minuten Luft Temp. 10°C 20°C 30°C
Grifffest 30 Minuten | 20 Minuten | 10 Minuten ZINGALUSPRAY* |2 Stunden | 1 Stunde | 30 Min.
Stapelbar 90 Minuten | 60 Minuten | 30 Minuten Empfehiung: ‘nach grifffest
Ausgehartet 24 Stunden | 20 Stunden | 18 Stunden “Zweite Schicht am selben Tag auftragen.

ZINGALUSPRAY trocknet durch Verdunstung des Losemittels. Der -Die Schichtdicke der zweiten Schicht sollte kleiner als
Prozess wird beeinflusst durch die Gesamt Nassfimdicke, die

Ve, o Ursshingsbedaingsn (el oder gleich der Schichtdicke der ersten Schicht sein.
Temperatur, Windgeschwindigkeit) sowie die Temperatur der Uberschichten mit Farbe

stehieteilachel Es wird nicht empfohlen, ZINGALUSPRAY mit einem
anderen Beschichtungsstoff zu Uberschichten.

Far weitere Informationen wenden Sie sich bitte an einen
ZINGAMETALL-Vertreter/-Handler.

Maximale Uberschichtungszeit

Die maximale Uberstreichzeit hangt von den Umgebungs-
bedingungen ab. Falls Zinkkorrosionsprodukte auf der
Oberflache gebildet wurden, sind diese zuerst zu entfernen.
Fur die Oberflachenvorbereitung auf alten ZINGALU-
Oberflachen kontaktieren Sie uns bitte.

SYSTEMEMPFEHLUNGEN

ZINGALUSPRAY STAND-ALONE

-ZINGALUSPRAY kann als Stand-Alone-System verwendet werden, aufgetragen in 1 oder 2 Schichten, um eine Gesamt-
TSD von 40 um bis 150 um zu erreichen.

-Fur Nacharbeiten (Feuerverzinkung, Metallisation oder auf ZINGALU) und Anwendungen auf kleinen Flachen empfohlen.
-Die Gesamt-TSD von ZINGALUSPRAY darf 250 pm niemals Uberschreiten (= absolute maximum)
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GESUNDHEIT & SICHERHEIT

Immer geeignete personliche Schutzausristung (PSA) wie Sicherheitshandschuhe und Schutzbrille tragen. Bei
unzureichender BelUftung geeigneten Atemschutz verwenden.Fur detaillierte Informationen zu Gesundheits- und
Sicherheitsrisiken sowie VorsichtsmaBnahmen siehe ZINGALUSPRAY-Sicherheitsdatenblatt.

Fur spezifischere und detailliertere Empfehlungen zur Verwendung und Anwendung von ZINGALUSPRAY kontaktieren
Sie bitte den Zingametall-Vertreter/-Handler.

Die Angaben auf diesem Blatt sind lediglich richtliniengebend und basieren nach bestem Wissen auf praktischer Erfanrung und Tests. Die Bedingungen oder
Methoden der Handhabung, Lagerung, Verwendung oder Entsorgung des Produkts kénnen wir nicht kontrollieren und liegen daher auBerhalb unserer
Verantwortung. Aus diesen und anderen Grinden Ubernehmen wir keine Haftung fir Verluste, Schaden oder Kosten, die durch die Handhabung, Lagerung,
Verwendung oder Entsorgung des Produkts verursacht werden oder damit in Verbindung stehen. Jede Reklamation wegen Mangeln muss innerhalb von 15 Tagen

nach Erhalt der Ware unter Angabe der relevanten Chargennummer erfolgen. Wir behalten uns das Recht vor, die Rezeptur zu &ndern, falls sich Eigenschaften der
Rohstoffe &ndern. Dieses Datenblatt ersetzt alle friheren Ausgaben.






